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Utensili di tornitura

INFORMAZIONI

INFORMAZIONI

|- WY
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INFORMAZIONI

WA

INFORMAZIONI

INFORMAZIONI

780

Panoramica
geometrie inserfi

Panoramica varianti tornitura e
rompitrucioli PALBIT

Inserti IS0
PALBIT

Panoramica varianti tornitura e
rompitrucioli ATORN

Inserti ISO
ATORN

Panoramica varianti fornitura e
rompitrucioli SARA TURN

Inserti ISO
SARATURN

837

Inserti IS0
AluLine

Inserti IS0
(BN, PKD e PCBN
PDC (diamante pellicola grossa)

Panoramica
portainserti e bareni

Portainserti, negativi

Portainserti, posiivi

Bareni, negativi

2 =g

Utensili di tornitura HM monoblocco

Bareni, positivi

Barrette e utensili di tornitura

Tornitura di filetti

Panoramica filettature

INFORMAZIONI

=d
N
~

Portainserti per filettatura

Bareni per filettatura

Inserti per filettatura

Inserti per filettatura
ad alte prestazioni

=3
[(FL)
(U]

Set per filettatura
Standard, Ultra e Mini

Inserti di incisione per
supporti per fileftatura

Sistemi di tornitura e incisione

Panoramica varietd e rompitrucioli

INFORMAZIONI sistema GROOVE

< 4j\"j

= Inserfi di taglio SD, SE, SSS
sistema GROOVE
- Utensili di supporto sistema
e :
A~ GROOVE 951
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INFORMAZIONI Panoramica sistema D-Clamp
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=
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INFORMAZIONI

=
-
S o

Utensili di supporto
D-CLAMP

Inserti di taglio
D-Clamp

Utensili di supporto
DED

Inserti
DED

Panoramica sistemi A-CUT

Utensili di supporto
A-CUT

Inserti di taglio
A-CUT

Portalame per
supporto per taglienti

Sistema di incisione e troncatura 5‘@

MINI PALBIT S

RFC

Sistema di incisione e troncatura
SARA Mini

Sistema di tornitura inferno
MINI CUT

Utensili di supporto Flexo
MINI CUT

Panoramica mini-hgre

Utensili di tornitura interna
mini-bare

- —

o
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Scanalature

INFORMAZIONI

)

Zigrinatura

W

INFORMAZIONI

2019 /2020 1T

Informazioni tecniche, suggerimenti di utilizzo

Bareno di tornitura Mini,
posifivo

Portainserti Mini, positivo

Inserti ISO
ATORN

Panoramica lavorazione di
scanalature con sistema

Lavorazione di scanalature

Utensili di supporto e inserti di taglio

Lisciatoio

Utensile di marcatura

Utensili di zigrinatura

Utensili di supporto zigrinatura
e ruote zigrinate
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Panoramica icone utensili di tornitura

Materiale di taglio HM

Rivestimento TiN
DIN

Norma 4951-
4965

Versione codolo

Filettatura M

55°

Angolo fianchi

AN

Versione refrigerante

=

Valori di taglio
Ve/fz

ad es.: metallo duro CBN

Rivestimento in nitruro di titanio TiC

Conforme alla DIN 4951 - 4965

Corrisponde a codolo cilindrico

ad es. filettatura metrica MF

Angolo fianchi pari a 55°

con alimentazione del refrigerante interna

ulteriori informazioni come ad
esempio suggerimenti per i valori
di taglio nell’allegato tecnico

SARA

ad es: nitruro cubico di boro PKD | ad es.: diamante policristallino
Rivestimento in nitruro . Rivestimento in nitruro

i X TiAl o -
di titanio-carbonio di titanio-alluminio

ad es. filettatura metrica passo fine BSW | ad es. British Standard Whitworth

... reversibile.

ATORN"

La forza necessita di qualita
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SARA

Panoramica geometrie inserti ne Designazione IS0 INFORMAZIONI

Spiegazio
l)ullu voce INFORMAZIONI
palbit@® da pagina 788 - palbit@ da pagina 795
CC... TORN® da pagina 807 TORN® da pagina 819
SARA da pagina 837 SARA da pagina 861

palbit®  da pugina 790 Palbit®  du pagina 797

CN... TORN'’ da pagina 809 TORN’ da pagina 820
SARA da pagina 840 SARA da pagina 863
palbit@ da pagina 791 TORN’ da pagina 820
DC... TORN' da pagina 812 SARA da pagina 866
SARA’ da pagina 846 TORN’ da pagina 821
palbit @ da pagina 793 SARA da pagina 867

DN... TORN* da pagina 814
g VN... SARA da pagina 869

SARA da pagina 849
KNUX SARA da pagina 854 WC... SARA da pagina 871

palbit@ da pagina 798

=
RC... SARA da pagina 855 y@ n

WN... TORN' da pagina 822
TORN' da pagina 817 SARA da pagina 872
SC...
SARA’ da pagina 856 TORN' da pagina 824
) Lavorazione alluminio

palbit@ da pagina 794 (l‘b da pagina 825

SN... TORN' da pagina 818
CBN e PKD/PcBN da pagina 876

SARA' da pagina 857

SARA inserti ISO

2019 /2020 1T 783




SARA

palbit@ Descrizione varietd INFORMAZIONI

Nella categoria ISO-P rientrano acciai da costruzione
generici e acciai non legati di durezza fino a 110 HB
(durezza Brinell) e una percentuale di carbonio fino allo
0,55 %, ma anche gli acciai a bassa lega fino a 180 HB

e acciai ad alta lega da 200 HB a 400 HB e materiali
con una durezza di fino a max 48 HRc (durezza Rockwell).
Le variet& per fornitura con sirati Mulfilayer-CVD sono
particolarmente idonee per la truciolatura di materiali ISO-P.

Qualita 1S0 Durezza Rivesti- Tenacita / Resistenza all’vsura taglio continuo taglio leggermente taglio fortemente
mento interrotto interrotto

O D &>

Tenacita
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
PHG 115 RSN EAE I Wt °® o _
Resistenza all’'usura
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Tenacita
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
PHG 125 REAEREAEIREROYTR 0 ° o

Resistenza all’'usura
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Tenacita

HCG-P10-P25 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
PH 5115 [tufreiwinauaL: Qun i) ® o -

Resistenza all’usura
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Tenacita

HC-P20-P35 1.2 3 4 5 6 7 8 9 10
PH 5125 ety I e (o) ® o)

Resistenza all’'usura
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

P no essere
Tutti gli articoli P°:sz",’o online
IL COMPLETO I nati nel neg
PROGRAMMA
DI TRUCIOLATURA
Utensili di truciolatura
411 pagine

N. arficolo 019900 0315

o it Panoramica di tutti i cataloghi produttori gratuiti
palblt@ a pagina 14/15
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SARA

Gliinserti per il campo ISO-M vengono utilizzati soprattutio

ISO nella truciolatura di acciai ferritici e martensitici inossidabili,
olire che degli acciai inossidabili austenitici solitamente
resistenti agli acidi (confenuto di Ni superiore al 20%). Gli
acciai duplex hanno solitamente una struttura bifase e sono
composti di ferrite e austenite; materiali duplex ad alta lega
vengono denominati anche super o hyper duplex.

Qualita IS0 Durezza Rivesti- Tenacitd / Resistenza all’usura taglio continuo taglio leggermente taglio fortemente
mento interrotto interrotto

O O &

HC-PO5-P10 Tenacitd
_P05- 1 2 3 4 5 4 7 8 9 10
PH 7910 | rcvosmo | wimso | woamg o o _
HCS05515 Resistonza ol vsora

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

HCP10-P35 Tenacita

e 1 2 3 4 5 6 7 8 910

PH 7920 | tcuiomes | wvisss | e, N7 Py o _
HC-S10-530 Resistenza all’usura

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

HCP25 P45 Tenacita
Mt 12 3 4 5 6 7 8 9 10

PH 5740 | rcmsms | wvisss (VDAL0, o (o) -
H(:-520-540 Resistenza all’'usura

12 3 4 5 6 7 8 9 10

Tenacita
1 2 3 4 5 6 7 8 910

PHS 215 | mouzs | wisso | coaloqTic PY o _

Resistenza all’usura
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Tenacita
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

PHS 225 | msuso | His20 | oaloqTic PY PY o

Resistenza all’usura
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Gliinserti per il campo ISO-K vengono usati soprattutto per
la ghisa malleabile (GG) e la ghisa a grdfite sferoidale
(GGG olire che per la ghisa a grafite vermicolare e
bainitica con ghisa a grafite sferoidale.

Qualita IS0 Durezza Rivesti- Tenacitda / Resistenza all’usura taglio continuo taglio leggermente taglio fortemente
mento interrotto interrotto

O D &

Tenacita
P01 1 2 3 4 5 6 7 8 910
:E ;g; E}g HV1675 | VDAL TN o [ o
s Resistenza all’'usura

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

2019 /2020 1T 785



palbit @ Panoramica rompitrucioli positivi

SARA

INFORMAZIONI

Rompitrucioli FS

ap f

0,02 - 0,25 mm/U

Rompitrucioli positivo ISO P

002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm

taglio continuo

taglio
leggermente
interrofto

taglio
fortemente
inferrotto

Rompitrucioli MP

ap f

0,2 - 3,6 mm 0,06 - 0,6 mm/U

002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm

Rompitrucioli positivo ISO P

€3|

taglio continuo

taglio
leggermente
interroffo

taglio
fortemente
interrotto

Rompitrucioli FP

ap f

0,03 - 0,45 mm/U

002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm

Rompitrucioli positivo ISO P

o
L
o

taglio continuo

taglio
leggermente
interrofto

taglio
fortemente
interroffo

Rompitrucioli FM

ap f

0,03 - 0,45 mm/U

002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm

Rompitrucioli

[
o
o

positivo ISO P

taglio continuo

taglio
leggermente
interrofto

taglio
fortemente
inferrotto

Rompitrucioli MM

ap f

0,06 - 0,6 mm/U

002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm

Rompitrucioli

€BI°

positivo ISO P

taglio continuo

taglio
leggermente
inferroffo

taglio
fortemente
interrotfo

o

o
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palbit @ Panoramica rompitrucioli negativi

Rompitrucioli LC

9p

f

0,6 - 3,0 mm

0,07 - 0,5 mm/U

SARATOOLS.com

INFORMAZIONI

Rompitrucioli negativo ISO P

@I

002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12

fmm

o

125
100
80
60
50
10 ) :
L taglio taglio
Y taglio continuo leggermente fortemente
10 interrotto inferrotto
08
06
04
° o o
0
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
Rompitrucioli PM e ¢ Rompitrucioli tivo ISO P
ITrucioll ompitrucioli negativo
P 03 - 90 mm 0,1 - 0,6 mm/U . -
15
—————— @
8 \ \
60
50
10
£ taglio taglio
=15 : )
I taglio continuo leggermente fortemente
08 interrotfo interrotto
06
(]'4 T T T I I} I
0 —
" 002 004 008 01 012 016 02 035 04 05 05 08 10 12 o () (@)
fmm
Rompitrucioli SF P ¢ Rompitrucioli negativo ISO P
mpitrucioli n iv
P 0,6 - 30 mm 0,10 - 0,55 mm/U - J
]Z'S @
100
80
60
50
10
13 33 taglio taglio
s taglio continuo leggermente fortemente
0 interrotfo interrotto
06
04
02
0
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12 o (@) (@)
fmm
Rompilrucioli 02 % ¢ Rompitrucioli negativo ISO P
0,7 - 50 mm 0,14 - 0,50 mm/U
15
100
80
60
50— SR
10
£ gg taglio taglio
S5 g i
" togho continuo |eggermenfe fortemente
08 interrofto interrotto
06
04
02
0

o
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Inserti 1ISO CCGT

* romboidali 80°, positivi 7°

Rompitrucioli FS

SARATOOLS.com

F M R palbit@ B PH7910 PH 7920
finitura media sgrossatura —g fmar] 1. articolo £ 150 P
° Designazione 1SO (=] Acdiaio Ve=115-245 Ve=100-230
° ° PH7910| 10 3335130149 945 1S0 M
(CGT 060201-FS Acio Ve=100-230 Ve=100-235
° ° PH7920 | 10 3335130150 9,45 inossdabie
° ° PH7910 | 10 3335130249 9,45 150§ a3, _95.
(6T 0602025 Supelghe Ve=33-160 Ye=125-145
Lavorazione di massima ° ° PH7920 | 10 3335130250 9,45 v -
finitura Vﬁf P"/ r;'l;']] f=001-0.25
° ° PH7910 | 10 3335130349 9,45 =[mm ]
013 CCGT 060204FS = mn] ap=0,10-3,00
%’F/ ° ° PH7920 | 10 3335130350 945 25
? ° ° PH7910| 10 3335130449 10,25 %
CCGT 09T301-FS 6
° ° PH7920 | 10 3335130450 10,25 0
° ° PH7910| 10 3335130549 10,25 g ] /
CCGT 097302-FS Sy
° ° PH7920 | 10 3335130550 10,25 1 4
° ° PH7910 | 10 3335130649 10,25 %
CCGT 09T304FS 04
° ° PH7920 | 10 3335130650 10,25 v (G
3]48 ' 002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
Inserti ISO CCMT
* romboidali 80°, positivi 7°
Rompitrucioli FM
F o m R palbit@ g 150 PH 5125 PH7910 PH 7920
finitura media sgrossatura _5 [==] 1. articolo € SOM
° Designazione I1SO e  cdidio. Ve=55-240 | Vc=100-230 | Vc=100-235
= CCNT 0602020 ®| [PH7920| 10 3335040150 640 "‘""’
PH5125| 10 3335040223 6,40 S Ye=35-170 | Ve=125-130
CCMT 060204-FM ° PH7910 | 10 3335040249 6,40 V§={m/?iun]] £=0,03-045
=|mm,
Lavorazione di massima Y PH7920 | 10 333504 0250 6,40 ap=[mm] ap=0,06-2,40
finitura COMT 09T302-FM ° PH7920 | 10 3335040350 6,40 }éjﬁ
tﬁ PH5125| 10 3335040423 6,40 0
50
CCMT 09T304-FM ° PH7910 | 10 3335040449 6,40 w0
® | |PH7920| 10 3335040450 6,40 fo /
PH5125| 10 3335040523 6,40 0 :
CCMT 09T308-FM ° PH7910 | 10 3335040549 6,40 o /
02
° PH7920 | 10 3335040550 6,40 S T
0,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
PH5125 | 10 3335040623 7,95 frm
CCMT 120404-FM
° PH7920 | 10 3335040650 7,95
3148

| prezzi sono espressi in Euro, IVA esclusa

Scorte dal vivo su www.saratools.com

2019 /2020 1T



https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335040150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335040223
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335040249
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335040250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335040350
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335040423
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335040449
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335040450
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335040523
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335040549
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335040550
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335040623
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335040650
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335130149
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335130150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335130249
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335130250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335130349
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335130350
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335130449
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335130450
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335130549
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335130550
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335130649
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335130650

SARATOOLS.com

Rompitrucioli MM
F o m R palbit@ g 150 PH 5115 PH7910 PH 7920
finitura media sgrossatura —g j==] 1. articolo £ SOM
e Designazione ISO c oo | Vc=80-290 | Ve=100-230 | Vc=100-235
PHSII5| 10 3335090122 640 '"“"’
CCMT 060204-MM PH7910 | 10 3335090149 6,40 Supafagho Ye=35-170 | Ve=125-150
PH7920 | 10 3335090150 6,40 Ve=[m/min] £=0,06-0,60
. - f=[mm/]
Lavorazione di finitura PH5115| 10 333509 0222 6,40 ap=[mm] ap=0,19-3,60
012 CCMT 060208-MM s
PH7920 | 10 3335090250 6,40 0
2a e PH5115| 10 3335090322 6,40 0
50
CCMT 09T304-MM PH7910| 10 3335090349 6,40 W = AR
PH7920 | 10 3335090350 6,40 Eun /
PH5115| 10 3335090422 6,40 0
CCMT 09T308-MM PH7910| 10 3335090449 6,40 o ‘
0,2
PH7920 | 10 3335090450 6,40 ol I e R
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
PH5115| 10 3335090522 7,95 frm
CCMT 120404-MM
PH7920 | 10 3335090550 7,95
PH5115| 10 3335090622 7,95
CCMT 120408-MM PH7910| 10 3335090649 7,95
PH7920 | 10 3335090650 7,95
PH5115| 10 3335090722 7,95
CCMT 120412-MM
PH7920 | 10 3335090750 7,95
3148
Rompitrucioli MP
F o m R palbit@ g 150 PH5115 PH 5125 PH 7920
finitura medin  sgrossatura = [==] 1. articolo €
. Designazione ISO s ol V- 110-350 | V= 100-295 | V= 100-230
° PH5115| 10 3335080122 6,40 Ve /i £=0,06-0,60
= [mm/U
COMT 060204-MP ° PH5125| 10 3335080123 6,40 o ] =019-360
° PH7920 | 10 3335080150 6,40 s
Lavorazione di finitura ° PH5115| 10 3335080222 6,40 e
012 (CMT 060208-MP 50
° PH5125| 10 3335080223 6,40 i B
30 #
2ee ° PH5115| 10 3335080322 6,40 Eu /
CCMT 09T304-MP ° PH5125| 10 3335080323 6,40 » )
° PH7920 | 10 3335080350 6,40 o ‘
° PHSIIS| 10 3335080422 6,40 0 N
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
CCMT 09T308-MP ° PH5125| 10 3335080423 6,40 frm
° PH7920 | 10 3335080450 6,40
° PH5115| 10 3335080522 7,95
CCMT 120404-MP
° PH5125| 10 3335080523 7,95
° PH5115| 10 3335080622 7,95
CCMT 120408-MP ° PH5125| 10 3335080623 7,95
° PH7920 | 10 3335080650 7,95
° PH5115| 10 3335080722 7,95
CCMT 120412-MP
° PH5125| 10 3335080723 7,95
3148
Rompitrucioli MP
F o m R palbit@ g 150 PHG 115 PHG 125
finitura media sgrossatura —g j==] 1. articolo € 150 P
° Designazione ISO <] Ao Ve=110-270 Ve=100- 240
CCMT 060208-MP ° ° PHG125| 10 3335010165 7,40 Igﬁmx Ve=110-270 Ve=100-240
° ° PHG115| 10 3335010264 7,40 :
CCMT 09T304-MP Ve=[m/min] £=0,08-0,60
° ° PHG125| 10 3335010265 7,40 f=mm/1]
. . go e ap=[mm] amp= 0,20-3,60
Lavorazione di finitura ° ° PHG 115 10 3335010364 7,40 -
CCMT 09T308-MP s
012 ° ° PHG125| 10 3335010365 7,40 5
(%P ° ° PHG115| 10 3335010464 9,20 %
2°8 CCMT 120404-MP 40 -
° ° PHG125| 10 3335010465 9,20 g0 ,
° ° PHG115| 10 3335010564 9,20 s
CCMT 120408-MP 0 ;
° ° PHG125| 10 3335010565 9,20 o

Scorte dal vivo su www.saratools.com

Continua nella prossima pagina >>>

2019 /2020 1T
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002 0,04 008 01 012 006 02 025 04 05 06 08 10 12

fmm

| prezzi sono espressi in Euro, IVA esclusa 789



https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335010165
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335010264
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335010265
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335010364
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335010365
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335010464
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335010465
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335010564
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335010565
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335080122
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335080123
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335080150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335080222
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335080223
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335080322
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335080323
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335080350
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335080422
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335080423
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335080450
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335080522
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335080523
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335080622
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335080623
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335080650
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335080722
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335080723
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335090122
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335090149
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335090150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335090222
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335090250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335090322
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335090349
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335090350
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335090422
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335090449
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335090450
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335090522
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335090550
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335090622
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335090649
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335090650
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335090722
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335090750

Rompitrucioli FP

SARATOOLS.com

F M R palbit@ B PH5115 PH 5125 PH7920
finitura media sgrossatura < [mw] n. articolo € 10 P
o Designazione I1SO é Ao Ve=110-350 | Ve=100-295 | Ve=100-230
CCMT 060202-FP ° PH5125| 10 3335020123 6,40 V§(={m/r;iun]] £=0,03-045
° PHSII5| 10 3335020222 640 i ap=0,06-2,40
CCMT 060204-FP ) PH5125| 10 3335020223 6,40 ;
Lavorazione di massima ) PH7920 | 10 3335020250 6,40 ;
finitura CCMT 097302FP ° PH5125| 10 3335020323 6,40 Z
iﬁ ) PH5115| 10 3335020422 6,40 Eagig . /
CCMT 09T304-FP ) PH5125| 10 3335020423 6,40 i 4 I
° PH7920 | 10 3335020450 6,40 s /
° PHS115 | 10 3335020522 6,40 HER
0,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
CCMT 09T308-FP ) PH5125| 10 3335020523 6,40 fm
) PH7920 | 10 3335020550 6,40
) PH5115| 10 3335020622 7,95
CCMT 120404-FP ) PH5125| 10 3335020623 7,95
) PH7920| 10 3335020650 7,95
3148
Inserti ISO CNMG
* romboidali 80°, negativi 0°
Rompitrucioli LC
F M R = 150 PH5115 PH 5125
finitura media sgrossatura —g g n. urﬂcolo €
o ° Designazione 1SO (<] it Ve=110-350 Ve=100-295
[ J PH5115| 10 3336050122 7,15 Ve = [m/min] f=0,07-0,50
CNMG 120404-LC f= [mm/U]
° PH5125| 10 3336050123 7,15 ap=[mm] ap=0,60-3,00
° PH5115| 10 3336050222 7,15 s
L one di finitura | VM6 1204084C o
avorazione di finitura ) PH5125| 10 3336050223 7,15 00
/ media 50
° PH5115| 10 3336050322 7,15 40
015 CNMG 120412-LC g W 7
F’E ° PH5125| 10 3336050323 7,15 o /
18°) 10
; =
3148 o4
0,2
01
0,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
Rompitrucioli PM
F o m R palbit@ g 150 PHG 115 PHG 125
finitura media sgrossatura —g j==] 1. articolo € 150 P
o . Designazione ISO o Acidio Ve=110-270 Ve =100-240
) ) PHG115| 10 3336070164 8,20 IS0 K _ _
CNMG 120404-PM Shiso Ve=110-270 Ve=100-240
) ) PHG125| 10 3336070165 8,20 :
Ve=m/min] £=0,10-0,65
) ) PHG115| 10 3336070264 8,20 = [mm/U]
. _ | CNMG 120408PM ap=[mm] ap=0,40-5,50
lavorazione media ° ° PHG 125 10 3336070265 8,20 p
0,25 100
= ° ° PHG115| 10 3336070364 8,20 '
e |CNMG 120412-PM pr
e 7 ° ° PHG125| 10 3336070365 8,20 5
° ) PHG115| 10 3336070464 8,20 g W0
CNMG 120416-PM £ 5
) ) PHG125| 10 3336070465 8,20 i
3148 u /

| prezzi sono espressi in Euro, IVA esclusa

002 0,04 008 01 012 006 02 025 04 05 06 08 10 12

fmm

Scorte dal vivo

su www.saratools.com

2019 /2020 1T



https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335020123
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335020222
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335020223
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335020250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335020323
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335020422
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335020423
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335020450
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335020522
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335020523
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335020550
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335020622
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335020623
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335020650
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336050122
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336050123
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336050222
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336050223
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336050322
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336050323
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336070164
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336070165
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336070264
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336070265
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336070364
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336070365
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336070464
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336070465

Rompitrucioli SF

SARATOOLS.com

F M R palbit@ 2 IS0 PHS 215 PHS 225
finitura media sgrossatura E == n. arficolo € ISOM
) . Designazione ISO o  Acdtio Ve =80-290 Ve=55-240
PHS215| 10 3336040371 9,20 inossidobie
CNMG 120404-SF Ve=[m/min] £=0,10-0,55
PHS225| 10 3336040472 9,20 f={mm]/U] - 040-30
PHS215| 10 3336040771 9,20 S —
s (ONMG 120408SF 100
Lavorazione di finitura PHS 225 | 10 333404 0872 9,20 2
/ media 60
PHS215| 10 3336041171 9,20 50
03 CNMG 120412:SF 40 i
PHS225 | 10 3336041272 9,20 e /
20°10 S5 .
0 7
3148 0s
04
02
01
0,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
Inserti ISO DCGT
* romboidali 55°, positivi 7°
Rompitrucioli FS
F n R palbit@® g PH7910 PH7920
finitura media sgrossatura E =] 1. articolo € SO P
. Designazione IS =5 e Ve=115-245 Ve=100-230
° ) PH7910| 10 3335240149 9,45 ISOM
; DCGT 070201FS Acddio Ve=100-230 Ve=100-235
° ) PH7920 | 10 3335240150 9,45 inossidobile
) ® PH7910| 10 3335240249 9,45 150§ -35. =95,
_ o |DCGT 0702025 Supelghe Ve=35-170 Ve=25-150
Lavorazione di massima ° ) PH7920| 10 3335240250 9,45 = TC000n
finitura f=[mm/U] IR
o1s 06T 07020455 ° ) PH7910| 10 3335240349 945 oo 0 =010-300
%’E ° ° PH7920 | 10 3335240350 945 125
o 100
° ° ) PH7910 | 10 3335240449 10,25 8
DCGT 1173015 60
° ) PH7920 | 10 3335240450 10,25 80
° ) PH7910 | 10 3335240549 10,25 g
DCGT 11T302FS s
° ) PH7920 | 10 3335240550 10,25 1
08 — J
° ) PH7910 | 10 3335240649 10,25 0%
DCGT 1173045 04
° ) PH7920 | 10 3335240650 10,25 .
3]48 ' 002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
Inserti ISO DCMT
* romboidali 55°, positivi 7°
Rompitrucioli FM
F L] R palbit@ 2 150 PH5125 PH7910 PH 7920
finitura media sgrossatura —g [=x] 1. articolo € SOM
° Designazione 1SO e  Acidio Ve=50-240 | Vc=100-235 | Ve=100-235
DCMT 070202-FM ° PH7920 [ 10 3335160150 6,40 '"“'e
PH5125| 10 3335160223 6,40 Ve=35-170 | Ve=25-150
DCMT 070204-FM .
) PH7920 | 10 3335160250 6,40 Vﬁm/“u"]] £=0,03-0,45
Lavorazione di massima Y PH7910| 10 333516 0549 6,40 ap=[mm] ap=0,06-2,40
finitura DCMT 117302-FM 125
) PH7920 | 10 3335160550 6,40 10
iﬁ PH5125 | 10 3335160323 6,40 i0
50
DCMT 11T304-FM ) PH7910| 10 3335160349 6,40 @
®| |PH7920| 10 3335160350 6,40 S /
PH5125| 10 3335160423 640 i1 -
DCMT 11T308-FM ) PH7910| 10 3335160449 6,40 s /
02 [
) PH7920 | 10 3335160450 6,40 o T
0,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
3148 fmm

Scorte dal vivo su www.saratools.com

Continua nella prossima pagina >>>

2019 /2020 1T

| prezzi sono espressi in Euro, IVA esclusa 791



https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335160150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335160223
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335160250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335160323
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335160349
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335160350
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335160423
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335160449
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335160450
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335160549
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335160550
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335240149
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335240150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335240249
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335240250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335240349
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335240350
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335240449
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335240450
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335240549
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335240550
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335240649
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335240650
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336040371
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336040472
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336040771
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336040872
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336041171
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336041272

Rompitrucioli FP

SARATOOLS.com

¥ M R palbit@ = 150 PH5I15 PH 5125 PH 7920
finitura media sgrossatura = fmar] 1. articolo £ 150 P
o Designazione I1SO é Ao Ve=110-350 | Ve=100-295 | Ve=100-230
DCMT 070202-F ° PH5125| 10 3335150123 6,40 V§(={m/r;iun]] £=0,03-0,45
° PH5115| 10 3335150222 6,40 - (o ap=0,06-240
DCMT 070204FP
° PH5125| 10 3335150223 6,40 S
Lavorazione di massima ° PH5125| 10 3335150323 6,40 o
finitura DCMT 1173026 5
° PH7920 | 10 3335150350 6,40 00
30
tﬁ ° PH5115| 10 3335150422 6,40 Ew——
DCMT 117304-FP 1510
° PH5125| 10 3335150423 6,40 P
° PH5115| 10 3335150522 6,40 A
DCMT 117308 02
° PH5125| 10 3335150523 6,40 R L
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
3148 .
Rompitrucioli MM
¥ M R palbit@ = 150 PH5I15 PH7910 PH7920
finitura media sgrossatura —g E n. urﬂcolo € SOMm
* Designazione SO ° Ao | Vo=80-290 | V=100-230 | Ve=100-235
_ PHSIIS| 10 3335210122 6,40 '""'e
6 DCMT 070204-MM PH7910 | 10 3335210149 6,40 Supalghe Ve=35-170 | Ve=125-150
PH7920 | 10 3335210150 6,40 Vizmiu"]] £=0,06-0,60
Lavorazione di finitura PH5115| 10 333521 0222 6,40 ap=0,19-3,60
o2 DCMT 070208-MM
PH7920 | 10 3335210250 6,40
24w PH5115| 10 3335210322 6,40
DCMT 11T304-MM PH7910| 10 3335210349 6,40 -
PH7920 | 10 3335210850 6,40 / '
PH5115| 10 3335210422 6,40 '
DCMT 11T308-MM PH7910| 10 3335210449 6,40 / ‘
PH7920| 10 3335210450 6,40 , R .
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
PH5115| 10 3335210522 6,40 frm
DCMT 117312:MM
PH7920 | 10 3335210550 6,40
3148
Rompitrucioli MP
¥ M R palbit@® = 150 PH5115 PH 5125 PH7920
finitura media sgrossatura - g n. urticolo € 10 P
. Designazione ISO 3 ORI Vc=110-350 | Vc=100-295 | Ve=100-230
([ PH5125| 10 3335200123 6,40 V= [m/min] f=0,06-0,60
= DCMT 070204-MP f=[mm/U]
° PH7920 | 10 3335200150 6,40 o= [nn] ap=0,19-3,60
° PH5115| 10 3335200222 6,40 128
oo (DCMT 070208-MP i
Lavorazione di finitura ° PH5125| 10 3335200223 6,40 0
%‘m ° PHSIIS| 10 3335200322 6,40 0
30
e DCMT 117304-MP ° PH5125| 10 3335200323 6,40 £ /
® PH7920 | 10 3335200350 6,40 o )
) PH5115| 10 3335200422 6,40 u
DCMT 117308:MP ° PH5125| 10 3335200423 6,40 0 1
0,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
° PH7920 | 10 3335200450 6,40 frm
) PH5115| 10 3335200522 6,40
DCMT 117312:MP
° PH5125| 10 3335200523 6,40
3148

| prezzi sono espressi in Euro, IVA esclusa

Scorte dal vivo su www.saratools.com

2019 /2020 1T


https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335150123
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335150222
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335150223
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335150323
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335150350
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335150422
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335150423
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335150522
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335150523
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335200123
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335200150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335200222
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335200223
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335200322
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335200323
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335200350
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335200422
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335200423
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335200450
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335200522
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335200523
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335210122
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335210149
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335210150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335210222
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335210250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335210322
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335210349
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335210350
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335210422
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335210449
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335210450
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335210522
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335210550

SARATOOLS.com

Rompitrucioli MP

F M R palbit@ 2 150 PHG 115 PHG 125
fiitura medio  sgrossatura = j==] 1. articolo £
] : 1S0P
o - - Designazione 1SO o Acidio Ve=110-270 Ve=100-240
DCMT 070208-MP ) ) PHG 115 | 10 3335660164 7,40 IS0 K Ve=110-270 Ve=100- 240
) ) PHG 115| 10 3335660264 7,40 .
DCMT 117304-MP V= [m/min] f=0,06-0,60
) ) PHG125| 10 3335660265 7,40 = [mm/] 10-020.300
Lavorazione di initura ° ° PHG115] 10 3335660364 7,40 LN P
DCMT 117308-MP -
0,12 ) ) PHG 125 | 10 3335660365 7,40 5
é%ﬁj/ ) ) PHG 115| 10 3335660464 7,40 B
% DCMT 117312-MP 40
) ) PHG125| 10 3335660465 7,40 g /
3148 15
10
08
0,6
04
o 1]
) 002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
Inserti ISO DNMG
* romboidali 55°, negativi 0°
Rompitrucioli LC
F M R i 5
finitura medin  sgrossatura P QIblt@ = j==] 1. articolo € 150 PH 5115 PH 5125
o e - | Designazionelso 8 H; V- 110-350 Ve-100-295
UG 150404.C ) PH5115| 10 3336190122 9,70 = F-007-050
° PH5125| 10 3336190123 9,70 o o] -040-300
) PH5115| 10 3336190222 9,70 125
DNMG 150408-LC 100
Lavorazione di finitura [} PH5125| 10 333619 0223 9,70 80
. 6,0
/ media ° PHSIIS| 10 3336190322 970 50
015 DNMG 150412-LC % 7
§E ® PH5125| 10 3336190323 9,70 £ /
1 ° PH5115| 10 3336190422 10,25 T
DNMG 150604-C 0% o
) PH5125| 10 3336190423 10,25 s
) PH5115| 10 3336190522 10,25 u
DNMG 150608-LC ° PHS125 | 10 333619 0523 1025 " 00 004 008 01 012 016 of,zmmo,zs 04 05 06 08 10 12
) PH5115| 10 3336190622 10,25
DNMG 150612-LC
) PH5125| 10 3336190623 10,25
3148
Rompitrucioli PM
F M R palbit@® B PHG 115 PHG 125
finitura media sgrossatura —g j==] 1. articolo € 150 P
o ) - Designuzione IS0 (<] e Ve=110-270 Ve=100-240
= ) ) PHG115| 10 3336210164 1175 1S0 K _ _
DNMG 150404-PM Shiso Ve=110-270 Ve=100-240
) ) PHG125| 10 3336210165 1175 e o] TS
/C=|m/min = -
® ® PHG115| 10 3336210264 11,75 f=[mm/U] ]
. .| DNMG 150408-PM ap=[mn] ap=0,40-7,00
lavorazione media ) ® PHG125| 10 3336210265 1175 15 -
0,25 100
o ) ) PHG115| 10 3336210364 11,75 ' N
e [DNMG 150412 i T e
bR ) ) PHG125| 10 3336210365 1175 5
) ) PHG115| 10 3336210464 11,75 g W0
DNMG 150416-PM E 10 .
) ) PHG125| 10 3336210465 11,75 s
) ) PHG115| 10 3336210564 12,25 o
0,1
[ J [ J PHG 115 | 10 3336210664 12,25 O 0 00 01 012 0% 02 05 04 05 0 08 10 12
WG 150605 #1 ° ° PHG125| 10 3336210665 12,25 fom
) ) PHG115| 10 3336210764 12,25
DNMG 150612-PM
) ) PHG125| 10 3336210765 12,25
3148 Continua nella prossima pagina >>>
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335660164
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335660264
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335660265
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335660364
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335660365
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335660464
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3335660465
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336190122
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336190123
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336190222
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336190223
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336190322
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336190323
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336190422
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336190423
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336190522
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336190523
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336190622
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336190623
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336210164
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336210165
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336210264
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336210265
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336210364
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336210365
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336210464
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336210465
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336210564
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336210565
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336210664
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336210665
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336210764
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3336210765

SARATOOLS.com

Rompitrucioli SF

F M R palbit @ = 150 PHS 215 PHS 225
finitura media sgrossatura —g j==] 1. articolo 3 SOM
o . - Designazione 1SO e Accigio Ve=280-290 Ve=55-240
PHS215| 10 3336180371 9,20 nosoble
DNMG 110404-SF Ve = [m/min] f=0,10-0,55
PHS 225 | 10 333618 0472 9,20 f=[mm/U]
ap= [mm] ap=0,60-3,0
PHS 215 | 10 3336180771 9,20 12
Lavorazione di finitura |G 110408SF e
“"°"‘1'°“ed.' initura PHS 225 | 10 333618 0872 9,20 80
6,0
/ media PHS215 | 10 3336181171 12,25 0
03 DNMG 150404-SF 40
PHS 225 | 10 3336181272 12,25 g 30
20°10°] EE_Z,O
PHS 215 | 10 333618 1571 12,25 = 13 S
DNMG 150408-SF " i
PHS 225 | 10 3336181672 12,25 06
PHS 215 | 10 333618 1971 12,25 g;
DNMG 150412-SF 0l
PHS 225 | 10 3336182072 12,25 002 004 008 01 012 06 of,z 025 04 05 06 08 10 12
mm
PHS 215 | 10 333618 2371 13,75
DNMG 150604-SF
PHS 225 | 10 333618 2472 13,75
PHS 215 | 10 333618 2771 13,75
DNMG 150608-SF
PHS 225 | 10 333618 2872 13,75
DNMG 150612-SF PHS 215 | 10 3336183171 13,75
3148
Inserti ISO DNMX
* romboidali 55°, negativi 0°
Rompitrucioli 02
F M R palbit @ = 150 PH 5115 PH 5125
finitura media sgrossatura —g fmar] 1. articolo 3 150 P
. o Designazione 1SO o Acidio Ve=110-350 Ve=100-295
[ ] PH5115| 10 3336260122 10,25 ISOM
DNMX 150604-L02 Acciaio Vc=80-290 Ve=50-240
[ ] PH5125| 10 3336260123 10,25 inossidabile
[ J PH5115| 10 333626 0222 10,25 V= [m//min] f=0,14-0,50
. . DNMX 150604-R02 f=[mm/U] B
Lavorazione di ° PH5125| 10 3336260223 10,25 op=[mn] 9p=0,70-5,00
sgrossatura / media ° PH5115 | 10 3336260322 10,25 w
DNAX 15060802 - b
o [ ) PH5125| 10 333626 0323 10,25 60
50
[ ] PH5115| 10 333626 0422 10,25 40 /
DNMX 150608-R02 g
[ J PH5125| 10 333626 0423 10,25 E.,?g /
3148 8
it
02
01
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
Inserti ISO SNMG
* quadri 90°, positivi 0°
Rompitrucioli SF
F M R palbit@ = IS0 PHS 215 PHS 225
finitura media sgrossatura E ==’ n. arficolo € ISOM
° . - Designazione ISO ° Acdaio Ve=80-290 Ve=55-240
PHS215| 10 3336350371 9,20 osdoble
SNMG 120404-SF Ve = [m/min] f=0,1-0,5
PHS 225 | 10 3336350472 9,20 f=[mm/U]
ap=[mm] ap=1,0-40
PHS215 | 10 3336350771 9,20 o
L ione di fini SNMG 120408-SF 100
avorazione di finitura PHS 225 | 10 3336350872 9,20 80
/ media 40
PHS 215 | 10 3336351171 9,20 50
o8 SNMG 120412-SF 40 /
PHS225 | 10 3336351272 9,20 e
20°10°] = ]’5
10
08
3148 08
04
02
01
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
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Inserti ISO TCGT

* 60° triangolari, positivi 7°

Rompitrucioli FS

F M R palbit® ] PH7910 PH 7920
finitura media sgrossatura —g fmar] 1. articolo £
. - - Designazione 1SO o Acigio Ve=115-245 Ve=100-230
[} [} PH7910| 10 3335540149 945 1SO M
TCGT 090202-FS Accigio Ve=100-230 Ve=100-235
[ ) [} PH7920 | 10 3335540150 9,45 inossidabile
[} [ PH7910 | 10 333554 0249 9,45 1S0 S _ _
o [TCGT 0902045 Supeghe Ve=35-170 Ye=125-150
Lavorazione di massima [} [} PH7920 | 10 333554 0250 9,45 Ve=m/mi -
fnitura ° o [pu79t0| 10 333554039 9,70 oo -om-00
0.13 TC6T 1102015 : op=[mn] 0p=0,10-3,00
%’ii—/ [} [} PH7920 | 10 333554 0350 9,70 125
° ° ° PH7910| 10 3335540449 9,70 i
TCGT 110202-FS 60
[} [} PH7920 | 10 333554 0450 9,70 o
[} [ PH7910 | 10 333554 0549 9,70 g0 @
TCGT 110204-FS =5
[} [ PH7920 | 10 333554 0550 9,70 10—
[ J [ ] PH7910 | 10 333554 0649 9,70 35 .
TCGT 110301-FS 04
[} [} PH7920 | 10 333554 0650 9,70 u j e
() [ PH7910| 10 333554 0749 9[70 ' 002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
TCGT 110302-FS fmm
[} [} PH7920 | 10 333554 0750 9,70
[} [} PH7910 | 10 333554 0849 9,70
TCGT 110304-FS
[} [ PH7920 | 10 333554 0850 9,70
3148
Inserti ISO TCMT
* 60° triangolari, positivi 7°
Rompitrucioli FM
F M R palbit® B 150 PH 5125 PH7920
finitura media sgrossatura E [ma] n. articolo € ISOM
. - - Designazione ISO e Accicio Ve=50-240 Ve=100-235
inossidabile
PH5125| 10 3335470123 4,85
TCMT 06T102-FM 1S0°S Ve=25-150
[} PH7920 | 10 3335470150 4,85 Superleghe 06
PH5125| 10 333547 0223 4,85 V= m/min] £=0,03-0,45
. . . |TCMT 06T108-FM f=[mm/U] B
Lavorazione di massima Y PH7920 | 10 333547 0250 4,85 ap=0,06-2,40
fiitura PH5125| 10 3335470323 6,40
ﬁ TCMT 090202-FM
- [} PH7920 | 10 333547 0350 6,40
PH5125 | 10 333547 0423 6,40
TCMT 090204-FM i
® PH7920 | 10 3335470450 6,40 S0 /
PH5125| 10 3335470523 6,40 b
TCMT 110202-FM 06 J
[ J PH7920 | 10 333547 0550 6,40 04 /
02 7
PH5125| 10 333547 0623 6,40 L S S R
TCMT 110204-FM 002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
[} PH7920 | 10 333547 0650 6,40 fmm
PH5125 | 10 3335470723 6,40
TCMT 110208-FM
[} PH7920 | 10 333547 0750 6,40
PH5125| 10 3335470823 6,40
TCMT 110302-FM
[} PH7920 | 10 333547 0850 6,40
PH5125| 10 333547 0923 6,40
TCMT 110304-FM
[} PH7920 | 10 333547 0950 6,40
PH5125| 10 3335471023 6,40
TCMT 110308-FM
[} PH7920 | 10 3335471050 6,40
PH5125| 10 3335471123 6,65
TCMT 16T304-FM
[} PH7920 | 10 3335471150 6,65

3148
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Rompitrucioli FP

F M R palbit@® - 150 PH 5115 PH 5125
finitura media sgrossatura —5 [==] 1. articolo € 150 P
. - - Designazione I1SO c Ao Ve=110-350 Ve=100-295
TCMT 06T102-FP ) PH5125| 10 3335460123 485 V?={m/rr/1in]] £=0,03-0,45
= [mm/U
° PHSIIS| 10 3335460222 485 =[] 0p=006-2,40
TCMT 06T108-FP
® PH5125| 10 3335460223 485 e
Lavorazione di massima | 10T 0902025 ) PH5125| 10 3335460323 6,40 0
finitura ° PHSII5| 10 3335460422 640 0
ﬁ TCMT 090204-FP o0
- ) PH5125| 10 3335460423 6,40 Eu
TCMT 110202:FP ) PH5125| 10 3335460523 6,40 v
® PH5115| 10 3335460622 6,40 w1
TCMT 110204-FP 02
[} PH5125| 10 333546 0623 6,40 01 L T 1
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
® PH5115| 10 3335460722 6,40 fm
TCMT 110208-FP
) PH5125| 10 3335460723 6,40
TCMT 110302-FP ) PH5125| 10 3335460823 6,40
) PH5115| 10 3335460922 6,40
TCMT 110304-FP
) PH5125| 10 3335460923 6,40
) PH5115| 10 3335461022 6,40
TCMT 110308-FP
) PH5125| 10 3335461023 6,40
) PH5115| 10 3335461122 6,65
TCMT 16T304-FP
) PH5125| 10 3335461123 6,65
3148
Rompitrucioli MM
F & R palbit@ 2 IS0 PH5I15S | PH7910 | PH7920
finitura media sgrossatura —g g n. arficolo € SOMm
. - - Designazione ISO e Ao | Vo=80-290 | Ve=100-230 | Vc=100-235
R PHSII5| 10 3335510122 640 '“"'e
° PH7920 | 10 3335510150 6,40 Supafghe Ve=35-170 | Ve=125-150
PH5115| 10 3335510222 6,40 Ve= m/min] f=0,06-0,60
C L (TCMT 090208 MM f=mm/U] B
Lavorazione di finitura [ PH7920 | 10 333551 0250 6,40 ap=[mm] ap=0,19-3,60
o PH5II5| 10 3335510322 6,40 s
2 e TCMT 1102041 ° PH7910| 10 3335510349 640 0
50
° PH7920 | 10 3335510350 6,40 0 =
PH5115| 10 3335510422 6,40 Eaﬁ;g /
TCMT 110208-MM ) PH7910 | 10 3335510449 6,40 o
) PH7920 | 10 3335510450 6,40 o ‘
02
PHSII5| 10 3335510522 6,40 0 —
TCMT 110304-MM 002 004 008 01 012 016 02 025 0